O que vocé pensa sobre isso?

MELHORE AINDA MAIS O RENDIMENTO DO SEU BRITADOR

CONICoO.
By Zamboni

Para obter uma alta performance em seu equipamento, € recomendavel realizar inspecdes
diarias, registrando numa planilha os dados levantados em cada turno, possibilitando assim
detectar mudancas significativas nas condigdes normais de operacao.

Desta forma, é possivel prever uma falha, evitando contratempos indesejaveis que afetam
diretamente a disponibilidade da instalacao, com consequente perda de producao.

Exemplo:
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DIARIO PARA INSPECAO DO BRITADOR
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Para britadores HP 100/ 200/ 300/ 400/ 500, considerar nas inspe¢des as medidas indicadas:

A - Temperatura do 6leo de lubrificagao:
Partida da maquina >25°C

Acionar o radiador 45°C

Desarme do motor principal 60°C

B - Verificar e ajustar a APF (Abertura na Posicao Fechada) para o tipo de revestimento utilizado,
visando maximizar a capacidade produtiva do britador, dentro dos limites indicados.

A verificagdo e ajuste poderdo ser feito com um pedaco de chumbo fixado na ponta de um
arame flexivel, inserindo-o lentamente dentro da camara de britagem, enquanto o britador esta
operando em vazio.

O chumbo é entéo retirado e a medida encontrada é o valor da abertura na posicéao fechada.

C - Pressdes recomendadas para as linhas de 6leo:

Circuito de Lubrificagdo
Pressdo no contraeixo

HP 100/ 200/ 300/ 400/
500

1.2- 4.0 bar (17 4- 58 psi)

Circuito hidraulico

Trava do bojo
HP 100
HP 200/ 300/ 400/ 500
Cllindro de alivio

HP 100/ 200/ 300/ 400
HP 500

16- 25 bar (235- 370 psi)
165- 190 (2400- 2800 psi)

100- 115 bar (1450- 1668 psi)
145- 160 bar (2100- 2320 psi)
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D - Nao ultrapassar a amperagem nominal do motor principal.

E - Tempo de parada de 30 a 60 segundos

F - Monitore a limpeza do 6leo lubrificante, verificando na tela do tanque a presenca de
contaminagao por particulas sélidas. Manter a tela sempre limpa. Verificar se ndo ha

alarme de filtro sujo.

G - Nao trabalhar com filtro de ar entupido. Desenvolver uma rotina de troca.

H - Ao detectar algum sinal de alarme, consultar o manual de instrugdes.
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MANUTENCAO E VERIFICACOES DIARIAS.

Item

Lista de
Verificacao

Condicao Normal

Venfique o nivel do tanque de 6leo.

Dentro do medidor do nivel de oleo

)

Vernfique as temperaturas de entrada do dleo e
linha de dreno.

Entrada:
38°C — 54°C ( 100°F - 130°F)

Temp. entrada do dreno:
+0°a 5° C (0° a 9° F) sem resfriador
+0°2a8°C (0°a 15°F) com resfriador

Venfique a pressio de o6leo na carcaca do
contraeixo.

1.4 — 2.8 Bars (20 —40 PSI)

Venfique a pressio diferencial do filtro de éleo.

0.3 -2.4Bars (5-35PSI)

Venfique a pressio da forca e o nivel da
cavidade.

Venfique o juste do lado fechado.

Venfique a pressio de alivio da cavidade.

Veja suplemento hidraulico

Venfique a pressio de trava.

165 — 193 Bars ( 2400 — 2800 PSI)

Venfique a distribui¢do de alimentacio.

10.

Verifique se a area de descarga do Britador esta
livre. Remova quaisquer sujeiras nos bragos.

11

Venfique o revestimento e a cobertura do
contrapeso  contra desgaste.

Venfique o tempo de encosto inferior.

30 - 60 segundos

13.

Venfique a perda de fixagio e conexdes.

14.

Venfique se ha barulhos estranhos, indicagdes de
desgaste ou forgas indevidas das partes do
Britador.

15.

Quando o revestimento do Britador (Manta e
revestimento do Bojo) aproxima de seus
desgastes limites, venfique a folga, quebra ou
desgastes completo dos revestimentos.

16.

Venfique o movimento do anel de ajuste.

17.

Venfique o fluxo de dleo e a cesta do filtro.
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MANUTENCAO E VERIFICACOES SEMANAIS

Item

Lista de
Verificacio

Condicao Normal

Limpe a carcaga do contraeixo e os respuwos do
tanque de oleo.

9

Venfique se ha vazamentos de oleo na tubulagio.

3. Venfique a2 manta e a placa de alimentagio do
revestimento do bojo para ngidez e desgastes.
4. Engraxe as roscas do anel de ajuste com o bojo
destravado  para entio postenormente engraxar o
bojo travado.
5. Inspecione se ha cavacos de metais no filtro de oleo
dentro do tanque.
6. Venfique o movimento do anel de ajuste.
7. Venfique as tensdes e alinhamentos das comrelas em
nv“.
8. Venfique o5 vazamentos de oleos.
9. Venfique se ha quebras das polias e a nzdez do
e1xo.
10. Venfique se os parafusos da placa de alimentagio
estio apertados.
11. Venfique a operagio das luzes piloto na estagio de
controle remoto.
12. Venfique o desgaste da carcaga do contraeixo,
protegio dos bragos, contrapeso, cabega e
carcaga principal.
MANUTENCAO E VERIFICACOES MENSAIS
Lista de R
Item Verificacio Condicao Normal
1. Venfique a pressdo de pré-carga do acumulador e Veja suplemento hidraulico

adicione nitrogénio se necessario.

2. Vernfique o mecanismo de ajuste onde o pinhdo
acopla com anel de acionamento.
3. Venfique o motor elétrico e lubrificante por
recomendacgdes da manufatura.
4. Libere o conjunto do bojo da posi¢do de britagem e
rotacione-o de costas para frente.
5. Venfique se ha sujerra e impurezas no oleo
lubrificante.
Mude-o se necessario.
6. Analise o 6leo para niveis de contaminagio. Veja a Norma de Contanunagao
do dleo
7. Venfique a Folga Axial.
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MANUTENCAO E VERIFICACOES ANUAIS

Lista de

Item Verificacio

Condicao Normal

1. Desmonte completamente o Britador para verificar
0s desgastes de todas as superficies de encosto
(bucha da  cabeca, do excéntrico e revestimento
do soquete) eas  superficies da coroa e do pmhdo.

2. Inspecione a carca¢a principal, cabeca e bojo a
procura de smais de quebra por fadiga
(especialmente no flange montado na carcaga e a
base de suporte).

3. Venfique a ngidez de todos os prendedores e
conexdes das tubulagdes.

4. Inspecione o desgaste do esferico da cabeca.

5. Inspecione o desgaste dos dentes da coroa e do
pinhdo.

6. Verifique o protetor de po.

7. Troque o lubrificante da engrenagem redutora do

acionamento hidraulico.
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MANUTENCAO E VERIFICACOES DE MUDANCA DO REVESTIMENTO

Item

Lista de
Verificacao

Condicao Normal

Inspecione as superficies de assento do
revestimento do  bojo e da manta, no bojo e na
cabega. Afie Quaisquer  uregulandades elevadas
ou sulcos, do bojo ou da cabega.

o

Inspecione o desgaste da bucha da cabega, do
esfénco, do revestimento do soquete, da bucha do
excéntrico e das  vedagdes de po. Venfique com
um medidor calibrador o encaixe da bucha da
cabec¢a em seu furo.

Venfique o desgaste da manta, porca de trava e
placade alimentagio. Reponha se necessano.

Venfique o desgaste dos protetores dos bragos,
protegio da carcaga do contraeixo e revestimentos
dacarcaga  pnncipal

Inspecione a presenca de desgaste e esconas nas
roscas do bojo, do anel de ajuste e anel de trava.

Inspecione por danos e vazamentos as mangueiras
hidraulicas.

Venfique a nzidez das cunhas do revestimento e o3
parafusos das cunhas.

Venfique a ngidez dos parafusos do contrapeso.

Venfique o desgaste dos protetores do contrapeso.
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