TALHA ELETRICA STANDARD, BAIXA ALTURA E TIPO GUINCHO.

ALLMACHINE

DESCRICAO

A ALL Machine ¢ referéncia como fabricante de talha elétrica de cabo de aco, oferecendo
equipamentos com engenharia prépria e fabricagao 100% nacional.
Nossos projetos sdo desenvolvidos para atender:

e Pontes rolantes

e Porticos industriais

e Monovias

e Sistemas de elevagao tipo guincho

e Linhas de producgao automatizadas
Além disso, fornecemos solugdes sob medida, adaptadas as necessidades especificas de cada
cliente.

APLICACOES DAS TALHAS ELETRICAS INDUSTRIAIS

As talhas elétricas industriais ALL Machine operam com exceléncia em ambientes severos,
como:

e Mineragdo: manutencdo de britagem primaria e secundaria

e Cimenteiras e fertilizantes: alta resisténcia a poeira e abrasao

e Industria pesada: movimentagao continua de cargas

e Logistica industrial: opera¢cées com alta demanda
Os equipamentos sao testados sob condi¢gdes extremas, garantindo confiabilidade e longa
vida util.
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CARACTERISTICAS TECNICAS DAS TALHAS ELETRICAS DE CABO DE ACO

Redutor de Alta Eficiéncia

e Carcaga em ferro fundido

e Engrenagens helicoidais em aco (ex: ABNT 1045 e ligas especiais)

e Sistema em banho de dleo

e Baixo ruido e minima manutencgéo
Motofreio Industrial

e Motor trifasico assincrono (rotor gaiola de esquilo)

e Isolacdo classe B ou F

e Grau de protegao IP55

e Freio eletromagnético de seguranca
Tambor e Sistema de Enrolamento

e Tambor ranhurado

e Mancais com rolamentos de alta performance

e Anel guia para evitar sobreposi¢do do cabo
Caixa de Gancho Reforcada

e Estrutura em ago de alta resisténcia

¢ Rolamento axial para giro do gancho

e Gancho forjado (anzol ou ancora)

e Roldanas em ferro nodular ou ac¢o fundido
Cabo de Ac¢o de Alta Resisténcia

e Configuragdes 6x36, 6x37 ou 6x41 AF

e Alma de fibra

e Sistema com muiltiplas espiras de seguranca no tambor
Trolei Industrial

e Estrutura robusta em chapas de aco

e Rodas com abas unilaterais

e Sistema autoalinhado

e Deslocamento suave e preciso
Painel Elétrico (NR-10 / NR-12)

e Grau de protegao IP54

e Sistema de comando seguro

e Protecoes elétricas completas
Sistema de Controle

e Botoeira pendente

e Controle remoto industrial (opcional)
Dispositivos de Seguranc¢a

¢ Chave fim de curso

e Protegao contra sobrecarga

e Sistema de parada automatica

DIFERENCIAIS DAS TALHAS ALL MACHINE

Fabricagao 100% nacional com engenharia prépria

Projetos personalizados sob demanda

Alta eficiéncia energética (motores padrao IR3 conforme NBR 7094)
Baixa manutencao e alta durabilidade

Pecas de reposicdo com facil disponibilidade

Equipamentos testados em ambientes severos
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OPCIONAIS E CUSTOMIZAGCOES

As talhas elétricas de cabo de aco ALL Machine podem ser configuradas com:

Trolei de baixa altura (Low Headroom)

Trolei giratorio

Dupla velocidade com inversor de frequéncia
Célula de carga com display

Dispositivo de sobrecarga e cabo frouxo
Duplo enrolamento no tambor

Moitdo com gancho tipo ancora

Controle remoto

Fim de curso rotativo

NORMAS TECNICAS DE FABRICACAO

Todos 0s equipamentos seguem rigorosamente normas nacionais e internacionais:

ABNT

NBR 8400

NBR 9967 / 9974
NBR 5410

NBR 10070

NBR 8800

NBR 8401

NBR 7195

Internacionais

CMAA
FEM 1001
DIN

SAE
ASTM
AWS

Solicite um Orgamento

Se vocé busca um fabricante de talha elétrica de cabo de a¢o confiavel, com tecnologia
nacional e alto desempenho, a ALL Machine oferece a solugao ideal para sua operagéao
industrial.

Entre em contato com nossa equipe técnica e solicite um or¢camento personalizado.
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4. TABELA | - PARA ESCOLHA DO MODELO EM FUNGAO DA CARGA E ALTURA DE

ELEVAGAO.

TM-PT-500/1 15 - 21 31,8 - 3,0 5,0 11,6 15,7 24,3 0,16 0,25 0,5
TM-NT-500/1 s S 25 . 21 31,8 . 3,0 5,0 116 15,7 24,3 0,16 0,25 0,5
TM-GT-500/1 25 . 21 31,8 - 2,0 5,0 11,6 15,7 24,3 0,16 0,25 0,5
TM-HT-500/1 50 5 21 31,8 - 3,0 5,0 11,6 15,7 24,3 0,16 0,25 0,5
TM-PT-630/1 15 . 21 31,8 - 4,0 5,0 11,6 157 24,3 0,16 0,25 0,5
TM-NT-630/1 25 . 21 31,8 - 4,0 6,0 116 157 24,3 0,16 0,25 0,5
0,63 2m /M5
TM-GT-630/1 35 - 21 31,8 - 4,0 6,0 11,6 15,7 24,3 0,16 0,25 0,5
TM-HT-630/1 50 . Pl 31,8 - 4,0 6,0 11,6 15,7 24,3 0,16 0,25 0,5
TM-PT-500/2 7.5 . 10,5 15,9 . 3,0 5,0 11,6 15,7 24,3 0,16 0,25 0,5
TM-NT-500/2 s 12,5 - 10,5 15,8 - 3,0 5,0 11,6 15,7 24,3 0,16 0,25 0,5
TM-GT-500/2 17,5 - 10,5 15,9 - 3,0 5,0 11,6 157 24,3 0,16 0,25 0,5
TM-HT-500/2 i 25 . 10,5 15,9 . 3,0 5,0 11,6 15,7 24,3 0,16 0,25 0,5
TM-PT-1000/1 15 17 22,8 34,7 5,0 7,5 10 11,6 15,7 24,3 0,16 0,25 0,5
TM-NT-1000/1 e 25 17 22,8 34,7 5,0 7,5 10 11,6 157 24,3 0,16 0,25 0,5
TM-GT-1000/1 35 17 22,8 34,7 5,0 7,5 10 11,6 157 24,3 0,16 0,25 0,5
TM-HT-1000/1 50 17 22,8 34,7 5,0 7,5 10 11,6 15,7 24,3 0,16 0,25 0,5
TM-PT-630/2 2,5 - 10,5 16 - 4,0 6,0 116 15,7 24,3 0,16 0,25 0,5
TM-NT-630/2 T 12,5 . 10,5 16 - 4,0 6,0 11,6 15,7 24,3 0,16 0,25 0,5
TM-GT-630/2 17,5 - 10,5 16 - 4,0 6,0 11,6 15,7 24,3 0,16 0,25 0,5
TM-HT-630/2 o 25 - 10,5 16 - 4,0 6,0 11,6 15,7 24,3 0,16 0,25 0,5
TM-PT-1250/1 15 . 22,6 34,7 - 10 12,5 11,6 15,7 24,3 0,16 0,25 0,5
TM-NT-1250/1 Im /M5 25 - 22,6 34,7 - 10 12,5 11,6 15,7 24,3 0,16 0,25 0,5
TM-GT-1250/1 35 . 22,6 34,7 - 10 12,5 11,6 15,7 24,3 0,16 0,25 0,5
TM-HT-1250/1 50 - 22,6 34,7 - 10 12,5 11,6 15,7 24,3 0,16 0,25 0,5
TM-PT-1600/1 20 15,9 21,2 32 7.5 12,5 20 11,6 157 24,3 0,16 0,25 0,5
TM-NT-1600/1 iz S 35 15,8 21,2 32 7,8 12,8 20 11,6 15,7 24,3 0,16 0,25 0,5
TM-GT-1600/1 50 15,3 21,2 32 7,5 12,5 20 11,6 15,7 24,3 0,16 0,25 0,5
TM-HT-1600/1 75 15,9 21,2 32 7,5 12,5 20 11,6 157 24,3 0,16 0,25 0,5
TM-PT-500/4 3,8 . 53 2,0 - 3,0 5,0 116 157 24,3 0,16 0,25 0,5
TM-NT-500/4 IS 63 - 53 8,0 - 3,0 5,0 11,6 15,7 24,3 0,16 0,25 0,5
TM-GT-500/4 83 - 5,3 8,0 - 3,0 5,0 11,6 157 24,3 0,16 0,25 0,5
TM-HT-500/4 12,5 5 5,3 8,0 - 3,0 5.0 11,6 15,7 24,3 0,16 0,25 0,5
TM-PT-1000/2 2,5 85 11,4 17 5,0 7,5 10 11,6 15,7 24,3 0,16 0,25 0,5
TM-NT-1000/2 o s 12,5 85 11,4 17 5,0 7,5 10 11,6 157 24,3 0,16 0,25 0,5
TM-GT-1000/2 17,5 8,5 11,4 17 5,0 75 10 11,6 157 24,3 0,16 0,25 0,5
TM-HT-1000/2 25 85 11,4 17 5,0 7,5 10 11,6 15,7 24,3 0,16 0,25 0,5
TM-PT-2000/1 20 15,3 21,2 32 10 12,5 20 11,6 157 24,3 0,16 0,25 0,5
TM-NT-2000/1 e 35 15,8 21,2 32 10 12,5 20 11,6 15,7 24,3 0,16 0,25 0,5
TM-GT-2000/1 50 15,8 21,2 32 10 12,5 20 11,6 15,7 243 0,16 0,25 0,5
TM-HT-2000/1 75 15,3 21,2 32 10 12,5 20 116 15,7 24,3 0,16 0,25 0,5
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fThtFT520/8 35 . 5,3 B0 . 40 B0 115 157 43 16 035 0,5
P 53 . 53 £ . 40 B0 116 157 43 0,16 035 05

53 . 5,3 B0 . 40 6,0 116 157 43 0,16 035 0,5

125 . 53 EX . 40 B0 116 157 43 0,16 035 0,5

75 . 11,3 174 . 10 12,5 134 17,5 75 0,25 05 10

1% P 125 . 11,3 17,4 . 10 12,5 13,4 17,3 275 0,25 05 10

175 . 11,3 174 . 10 12,5 13,4 17,3 275 0,25 05 10

[ThtHT 12502 5 . 11,3 17,4 . 10 125 13,4 173 275 0,25 05 10
Th-FT.2500/1 0 16,2 21,7 7 125 15 5 13,4 17,3 275 0,25 05 1,0
Jrasenimezsong o E 16,2 21,7 32,7 12,5 15 5 13,4 17,3 275 0,25 05 10
rheGT.2500/1 50 16,2 2.7 3,7 12,5 15 5 13,4 173 275 0,25 [ 10
[Ths-HT-2500/1 75 16,2 21,7 32,7 13,5 15 5 13,4 17,3 275 0,25 05 10
0 8D 10,6 16 75 125 0 134 17,3 175 0,33 05 10

o i 175 8O 10,6 16 75 125 20 134 17,3 175 0,33 05 10

5 BD 10,6 16 75 125 20 134 17,3 75 0,33 05 10

a3 5 8D 10,6 16 75 125 0 134 173 175 0,33 05 10

0 16,2 116 EEE) 15 0 30 134 173 175 0,33 [ 10

S ES 16,2 5 EFN] 15 0 30 134 173 175 0,33 05 L0

E 16,2 L6 328 15 0 30 134 173 175 0,33 05 10

75 16,2 L6 EFR] 15 20 30 13,4 17,3 75 0,33 05 10

38 4,2 57 B,7 50 B0 10 13,4 17,3 175 0,33 05 10

P B3 4,2 57 B,7 50 B0 10 13,4 17,3 175 0,33 05 10

83 4.2 57 8,7 50 B0 10 13,4 17,3 175 0,33 05 10

Jria-sT-1000/2 12,5 4,2 57 8,7 50 B0 10 13,4 17,3 75 0,33 05 10
fria-FT.2000/2 10 B0 10,5 16 10 12,5 0 13,4 17,8 175 0,33 [ 1,0
jria-sT.2000/2 b o 17,5 B0 105 16 10 125 0 13,4 17,3 75 0,33 05 10
s T-2000/2 F5) B,0 10,5 16 10 12,5 0 13,4 17,3 175 0,33 05 10
[rha-sT-200042 s B0 105 16 10 12,5 0 13,4 17,3 75 0,33 05 10
fria-FT-4000/1 E 16,3 I8 38 5 o 40 134 17,5 75 0,33 05 10
JraeniTeso00/1 S T 0 16,3 21,8 EFE 5 0 a0 134 17,5 75 0,33 05 10
[Tht-GT-3000/1 0 16,3 218 28 [ 30 a0 134 17,5 75 0,33 05 10
100 16,3 21,8 318 25 30 40 134 17,5 75 0,33 05 1.0

3z . 57 87 . 10 125 134 1739 75 0,33 05 1.0

2 f 53 . 57 87 . 10 12,5 134 173 275 0,33 05 L0

53 - 57 87 . 10 12,5 134 173 275 0,33 05 10

125 - 57 87 . 0 12,5 134 17,3 275 0,33 05 10

10 8,1 10,8 163 12,5 15 5 134 17,3 275 0,33 05 10

" T 175 81 10,8 163 125 15 25 134 173 275 0,33 05 10

5 8,1 10,8 163 125 15 5 134 17,3 275 0,33 05 10

5 81 10,8 163 125 15 5 134 173 275 0,33 05 10

] 16,3 21,8 EEE) 5 L) 50 142 13 23 0,50 1.0 20

Shen ik 50 163 21,8 EF 5 L] 50 142 18 23 0,50 1.0 20

m 16,3 21,8 EEE) 5 ) 50 142 18 23 0,50 1.0 20

100 16,3 21,8 32,8 5 n 50 142 13 23 0,50 1.0 20

Eu-rr-lsm.f-t 5 40 53 BO 75 12,5 20 14,2 18 23 0,50 10 20
MHT-1600/8 o 85 40 53 B.D 75 125 0 14,2 18 23 0,50 10 20
TG T. 16002 125 40 53 BO 75 12,5 0 14,2 18 23 0,50 1,0 20
[ ThaesiTe 16002 182 4,0 53 B0 75 12,5 20 14,2 18 5 0,50 1,0 20
rh-rT.3200/2 0 8,1 10,5 16,4 15 0 30 14,2 18 5 0,50 10 20
4 o 17,5 B,1 10,2 164 15 0 30 142 18 5 0,50 10 20

5 8,1 105 16,4 15 20 20 14,2 18 5 0,50 1.0 20

s 8,1 102 16,4 15 0 30 14,2 18 5 0,50 1.0 20

40 19,6 E 383 E 50 100 14,2 18 5 0,50 1,0 20

P m 19,6 % 38,3 E] 50 100 14,2 18 5 0,50 1.0 20

100 18,5 5 38,3 =0 50 100 14,2 18 5 0,50 10 20

130 19,6 5 35,3 E 50 100 14,2 19 25 0,50 L0 20

5 4,0 53 8,0 10 12,5 0 14,2 13 25 0,75 1.0 20

o i BB 40 5,3 EX 10 125 20 142 15 3 0,75 10 2.0

125 40 5,3 B0 10 125 20 142 15 S 0,75 10 20

158 40 53 EX 0 125 20 142 15 F=) 0,75 10 2.0

15 8,1 10,3 15,4 25 0 40 142 15 3 0,75 10 2.0

8 P FS) 81 10,38 15,4 F En a0 142 18 = 0,75 10 20

5 g1 10,3 15,4 25 30 40 142 18 ES) 0,75 10 2.0

E] 81 10,3 18,4 5 En a0 142 18 = 0,75 10 20

40 15,6 26 EEE] 50 &0 100 142 13 ) 0,75 10 2.0

ke FRA m 185 26 83 50 &0 100 142 18 = 0,75 10 20

100 15,6 26 383 50 &0 100 142 18 ES) 0,75 10 2.0

130 18,5 26 83 50 &0 100 142 18 = 0,75 10 20
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ThA-FT. 16006 3,4 E) a5 53 1.5 125 20 14,2 19 ED) 078 10 20
Th=NT- 100/ am f ME 58 16 35 53 1.5 125 20 14,2 19 9 0,75 1.0 0
ThA-GT-1600/6 83 25 15 53 1.5 115 20 14,2 19 5 075 1.0 20
T-HT-1600/8 12,5 16 a5 53 1.5 125 0 14,2 19 FL 0,75 1,0 0
ThA-PT-2500/4 5.0 4.0 5.4 83 1.5 15 25 14,2 19 ] 075 1.0 20
TN T-2500/4 i 2w MAE 8,80 40 5.4 82 128 15 25 14,2 19 29 0,75 1,0 20
Th-GT-2500/4 12,% 40 54 B2 12,% 15 25 142 19 i) 0,75 jilli 20
TM-HT-2500/4 18,80 4,0 5.4 82 12,8 15 25 14,2 19 29 0,75 1,0 20
TMRET-5000/2 15 81 10,9 16,4 25 a0 5 14,2 19 9 0,75 1,0 0
TOA-NT-5000/2 1Am J b4 25 81 10,9 16,4 25 a0 ] 14,2 19 9 0,75 1.0 0
TMGT-S000/2 35 81 109 16,4 25 a0 50 14,2 19 9 0,78 1,0 0
TM-HT.5000,/2 50 81 108 16,4 25 a0 50 14,2 19 25 075 10 20
Th-PT-2000/6 3,4 16 35 53 10 125 0 14,4 0,8 24,4 1,0 15 15
ThA=NT- 200075 & 1Am fam 5E 16 15 53 10 125 20 14,4 0.8 24,4 1,0 15 1.5
TH-GT-2000/6 B3 6 a5 53 10 125 0 144 0,8 4,4 1,0 15 15
ThA=-HT- 200006 12.% 2.6 FI) 53 10 125 20 14,4 20,8 4.4 1.0 15 1,5
TM-PT-3200/4 5,0 4,0 5.4 82 15 0 30 14,4 20,8 24,4 1,0 15 1,5
ThA-NT-3200/4 18m I M3 8,80 40 54 B2 15 i) 30 14,4 20,8 244 10 15 15
TM-GT-3200/4 128 40 5.4 82 1% ] 30 14,4 20,8 4,4 1,0 15 15
Tha=-HT-3200/a 128 18,80 40 54 B2 15 i) 30 14,4 208 4.4 1.0 1.5 15
TM-ET-6200/2 20 a8 13 19,7 50 ] 100 14,4 04 24,4 1,0 15 15
TN T-5300/2 3m f WS 35 98 13 19,7 50 5] 100 144 08 24,4 1.0 15 15
TG T-E200/2 50 a8 13 19,7 50 &0 100 14,4 08 24,4 1,0 15 1,5
TW-HT-6200/2 &5 9.8 13 19,7 50 [] 100 14,4 20,8 24,4 1.0 15 1,5
ThA-RT-2000/8 5 10 25 40 10 125 0 14,4 0.4 4,4 1.0 15 15
Th-NT-2000/8 L J W 4,3 0 2,6 4.0 10 125 20 14,4 20,8 24,4 1,0 15 15
ThAGT-2000/8 53 10 2.6 40 10 125 20 14,4 0.8 24,4 1,0 15 15
ThA-HT-2000/8 83 0 26 4.0 10 125 0 144 0,8 4,4 1,0 15 15
ThA=PT-2500/6 34 2.7 16 54 125 0 25 144 20,8 244 10 15 15
Th-NT-2500/E 1% LA W 58 27 3,6 54 12,5 0 5 144 20,8 24,4 1,0 15 1,5
ThA-GT-2500/6 83 2.7 16 54 12.% i) 25 14,4 20,8 244 10 15 1,5
TM-HT-2500/6 12,8 17 16 54 12,8 0 5 14,4 20,8 24,4 1,0 15 15
ThA-PT-2000/4 1.5 41 5.4 B2 5 30 20 14,4 208 4.4 1.0 15 15
TN T-2000/3 am /WS 12,8 41 54 [E] 25 an 40 14,4 Fr] 24,4 1,0 15 15
TIGT-4000/4 175 41 5.4 ] 25 an 144 08 24,4 1,0 15 15
ThA-HT-2000/4 5 4,1 5.4 [E] 25 an 14,4 20,8 24,4 1,0 15 15
Th-PT-2500/8 5 0 7 4,1 12,5 FI] 5 14,0 211 5,7 1,0 15 0
ThA-NT-2500/8 1am  Ab4 43 20 2.7 4.1 125 ] 25 14,0 i1 7 10 15 .0
Th-GT-2500/8 6,3 0 2.7 4.1 12,% 0 5 14,0 211 5,7 1,0 15 0
ThA-HT-2500/8 93 20 ar 4,1 12% i) 25 14,0 Fi R 7 10 15 20
TA-PT-3200/6 3,4 27 36 55 20 Fo) 30 14,0 211 25,7 1,0 15 20
ThA-NT-3200/5 0 18m f M3 LR ] 2.7 16 85 20 % 30 14,0 1,1 w7 1.0 15 20
TIA-GT-3200/6 8,3 17 ) 55 20 % 30 14,0 211 5,7 1,0 15 0
TMEHT-3200/6 12,% 27 N 55 20 25 30 14,0 1,1 25,7 1,0 15 0
TM-ET-5000/4 1.5 4,1 5.4 [E] 25 a0 50 14,0 211 25,7 1,0 15 20
TN T-5000/3 s f b 12,% 41 5.4 [F] 25 a0 5 14,0 21,1 25,7 10 15 0
TMGT-A000/4 11.% 41 54 [E] 25 an 5 14,0 11 %7 10 15 0
T-HT-5000/4 25 4,1 5.4 B2 25 40 50 14,0 21,1 5,7 1,0 15 2.0
Th-PT-3200/8 15 20 ar 4.1 15 i) 30 S08 CONSULTA SOE CONSULTA
Th-NT-3200/8 1Bem M3 4,3 0 27 41 15 ] 30 508 CONSULTA S08 CONSULTA
ThA-GT-3300/8 63 20 a7 4.1 15 i) 30 S0B CONSULTA S08 CONZULTA
TOA-HT-3200/8 53 0 27 41 15 ] 30 S0B CONSULTA SOB CONSULTA
ThA-PT-2000/5 178 2.7 16 L) 5 30 20 508 CONSULTA SO CONSULTA
TM-NT-2000/6 . 2rm  MEE B3 27 [T [ 25 a0 20 508 CONSULTA SOB CONSULTA
TMGT-4000/6 11,6 27 N 55 25 a0 40 SOB CONSULTA SO8 CONSULTA
TOA-HT 2000/ 16,6 17 16 5% 28 an 40 508 CONSULTA SOB CONSULTA
TR T-5400/4 10 45 55 ] 40 [ 100 508 CONSULTA 508 CONSULTA
TM-NT-5A00/a am WS 178 49 55 Er] 40 ] 100 S0B CONSULTA SO0 CONSULTA
TM-GT-6200/a 15 49 55 R 40 5] 100 S08 CONSULTA S08 CONSULTA
Th-HT-5200/4 325 49 55 58 40 ] 100 508 CONSULTA SOB CONEULTA
TM-PT-5000/5 178 2.7 38 [ 25 40 50 508 CONSULTA SOB CONSULTA
ThA=NT-5000/6 e 18m f M2 83 27 16 55 5 40 50 S08 CONSULTA SOB CONSULTA
TW-GT-5000/6 11,6 ] 36 55 25 40 50 508 CONSULTA SOB CONSULTA
ThA-HT-5000/& 16,6 2.7 316 55 25 40 50 S08 CONSULTA S08 CONEULTA
[ThA-PT-2000/8 3,8 0 27 4.1 25 aa 40 S0B CONSULTA SOB CONSULTA
ThA-NT=-2000/8 1 3m / ME B3 20 ar 4,1 5 30 20 508 CONSULTA SO CONSULTA
TM-GT-4000/8 BE 20 2.7 4.1 25 aa 40 508 CONSULTA S08 CONEULTA
Th-HT-4000/8 12,5 20 2,7 4.1 25 a0 40 SO CONSULTA SO8 CONSULTA
TOA-PT-5000/8 3,8 0 7 4.1 1] 40 50 508 CONSULTA SO CONSULTA
TM-NT-5000/8 o 1B { WS B3 0 27 a1 25 a0 50 508 CONSULTA SOB CONSULTA
TM-GT.5000/8. B2 10 7 4.1 25 ] 50 SOB CONSULTA SOB CONSULTA
Th-HT-5000/8 12,5 0 2,7 4.1 25 40 50 508 CONSULTA SO8 CONZULTA
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5. DIMENSOES / PESO DAS TALHA NORMAIS (STANDARD) - TABELA II

TALHAS ELETRICAS COM TROLE - ALTURA CONSTRUTIVA NORMAL

G rmifnimieo

TM-PT-500 1161 260 543 308 440 220 1210 140 40 120 230 1" 20"
TM-PT-630 11E7 260 E19 308 440 220 1210 140 40 120 230 ilig 20"
TH-NT-500 1351 260 593 498 440 220 1210 140 BS 165 260 10" 20"
Th-NT-630 1377 260 619 498 440 220 1710 140 BS 165 260 ilig 20"
Th-GT-500 1522 260 593 (1] 440 220 1210 140 130 210 290 ilig 20"
TM-GT-630 1548 260 619 668 440 220 1210 140 130 210 290 lig 20"
TM-HT-500 17E1 260 5393 92E 440 220 1210 140 185 55 320 lig 20"
TM-HT-630 1807 260 619 92E 440 220 1210 140 185 255 320 blig 20"
Th-FT-1000 1576 340 E55 381 430 240 1500 180 &0 170 400 lig 20"
TM-FT-1250 1596 340 E7S 381 430 240 1500 180 &0 170 400 hlig 20"
T-NT-1000 1766 340 E55 571 430 240 1500 180 110 220 430 lig 20"
TI-NT-1250 17B6 340 E7S 371 430 240 1500 180 110 220 430 ilig 20"
Th-GT-1000 1956 340 E55 761 430 240 1500 180 160 70 450 ilig 20"
TM-GT-1250 1976 340 E73 761 430 240 1500 180 160 270 450 lig 20"
Th-HT-1000 2213 340 E55 1034 430 240 1500 180 210 320 500 lig 20"
TM-HT-1250 2243 340 E7S 1034 430 240 1500 180 210 320 500 g 20"
TM-PT-1500 1738 350 910 478 550 260 1700 180 B0 180 550 lig 20"
Th-PT-2000 1778 350 850 47B 550 260 1700 180 B0 180 550 1" 20"
Th-NT-1600 1988 350 o10 72B 550 260 1700 180 140 270 580 ilig 20"
TM-NT-2000 2028 350 950 72B 550 260 1700 180 140 270 580 lig 20"
TM-GT-1600 2238 350 910 97E 550 260 1700 180 190 350 610 hlig 20"
Th-GT-2000 2278 350 850 978 550 260 1700 180 190 350 610 hlig 20"
TM-HT-1600 2643 350 910 1383 550 260 1700 180 20 430 640 10" 20"
Th-HT-2000 26E3 350 850 1383 550 260 1700 180 20 430 640 Ly 20"
TM-FT-2500 17E2 3B4 973 425 350 280 1820 220 B0 180 80O 2" 20"
TM-FT-3200 1826 3B4 1017 425 360 280 1820 220 B0 180 BOO " 20"
TI-NT-2500 2032 3B4 973 673 350 290 1820 220 140 70 B850 " 20"
Th-INT-3200 2076 3B4 1017 673 350 290 1820 220 140 270 B850 12" 20"
TM-GT-2500 12E2 3B4 973 925 350 280 1820 220 190 350 300 12" 20"
TM-GT-3200 1326 3B4 1017 923 350 290 1820 220 190 350 300 " 20"
TM-HT-2500 26ED 3B4 973 1323 350 290 1820 220 240 430 350 12" 20"
TM-HT-3200 2724 3B4 1017 1323 350 290 1820 220 240 430 350 12" 20"
Th-FT-4000 2393 418 110 805 650 31D 2050 220 130 230 1508 " 20"
Th-PT-5000 2393 418 1170 805 E50 31D 2050 220 130 290 1500 2" 20"
Th-NT-4000 2743 418 1170 1155 E50 310 2050 220 190 380 1600 12" 20"
TH-NT-5000 2743 418 1170 1155 E50 31D 2050 2120 190 380 1600 2" 20"
Th-GT-4000 3093 418 1170 1505 E50 31D 2050 220 260 450 1700 12" 20"
ThM-GT-5000 3093 418 1170 1505 E50 310 2050 220 260 450 1700 12" 20"
TM-HT-1000 3554 418 1170 1966 E50 310 2050 220 330 540 1B 12" 20"
TH-HT-5000 3554 418 1170 1966 B50 310 2050 220 330 540 1B 12" 20"
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6. DIMENSOES / PESO DAS TALHA DE BAIXA ALTURA - TABELA IIl

TALHAS ELETRICAS COM TROLE - BAIXA ALTURA CONSTRUTIVA
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[Th-BPT-500 440 140 180 300
[Th-BPT-630 1187 383 412 390 440 385 960 140 0 180 300 100 300
[Th-BNT-500 1351 383 386 580 440 385 960 140 85 125 340 100 300
[Th-BNT-630 1377 383 412 580 440 385 60 140 85 125 340 100 300
[TM-BGT-500 1522 385 386 751 440 385 960 140 130 170 380 100 300
[TM-BGT-630 1548 383 412 751 440 385 960 140 130 170 380 100 300
[TM-BHT-500 1781 385 386 1010 440 385 G60 140 175 315 420 100 300
[Th-BHT-630 1807 383 412 1010 440 385 560 140 175 315 420 100 300
[Th-BPT-1000 1576 479 652 445 450 516 1200 180 &0 320 520 180 00
[TM-BPT-1250 1596 479 672 445 430 516 1200 180 &0 520 520 180 00
[Th-BNT-1000 1766 479 652 635 490 516 1200 180 110 560 560 180 300
[Thi-BNT-1350 1786 479 672 635 450 516 1200 180 110 360 560 180 00
[TM-BGT-1000 1956 479 652 825 450 516 1200 180 160 B00 G600 180 300
[TM-BGT-1250 1976 479 672 825 490 516 1200 180 160 E00 G600 180 500
[TI-BHT-1000 2229 479 652 1038 450 516 1200 180 210 B40 660 180 00
[Th-BHT-1250 1243 479 672 1038 450 516 1200 180 210 E40 G&0 180 500
[Th-BPT-1600 1738 490 BEE 560 550 530 1400 180 B0 730 730 180 00
[Th-BPT-2000 1778 430 12E 560 550 530 1400 180 B0 730 730 180 00
[Th-BNT-1600 1988 490 BEE 810 550 530 1400 180 140 770 770 180 300
[Thi-BNT-2000 2028 490 T2B 810 550 530 1400 180 140 770 770 180 500
[TM-BGT-1600 1238 490 BEE 1060 550 530 1400 180 130 E10 B10 180 00
[Th-BGT-2000 1278 490 T2E 1060 550 530 1400 180 130 El0 BlD 180 500
[Th-BHT-1600 2643 490 BEE 1465 550 530 1400 180 240 ES0 B50 180 00
[Thi-BHT-2000 2683 430 2B 1465 550 530 1400 180 240 ES0 B850 180 500
[Th-BPT-2500 1782 557 TIE 497 550 627 1540 120 B0 1060 1060 250 700
[Th-BPT-3200 1826 557 772 497 550 627 1540 120 BD 1060 1060 250 00
[Th-BNT-2500 2032 557 T2E 74T 550 627 1540 220 140 1130 1130 250 700
[Thi-BNT-3200 2076 557 772 747 550 627 1540 120 140 1130 1130 250 00
[TM-BGT-2500 21282 557 TIB a7 550 627 1540 220 130 1200 1200 250 700
[Th-BGT-3200 13326 557 772 a7 550 627 1540 120 130 1200 1200 250 00
[TM-BHT-2500 2680 557 TIB 1335 550 627 1540 120 240 1270 1270 250 700
[Th-BHT-3200 1724 357 772 1335 550 627 1540 120 240 1270 1270 250 700
[Th-BPT-4000 1393 &10 843 340 B50 740 1700 X320 130 2000 2000 250 700
[Th-BPT-5000 13393 &10 B43 340 650 740 1700 120 130 2000 2000 250 00
[Th-BNT-2000 1743 &10 B43 1290 650 740 1700 120 130 2120 2120 250 700
[Thi-BNT-5000 1743 &10 B43 1290 650 740 1700 120 130 2120 2120 250 700
[TM-BGT-4000 3093 610 B43 1640 650 740 1700 220 260 2260 2260 250 700
[Th-BGT-5000 3093 610 B43 1640 B50 740 1700 120 260 1260 2260 250 700
[Th-BHT-4000 3584 &10 B43 2131 650 740 1700 120 330 2400 2400 250 700
[Thi-BHT-5000 3584 610 B43 2131 650 740 1700 220 330 2400 2400 250 700

Informagfes sujeitas & modificagdo sem aviso prévio

ALL MACHINE SERVICES — Sempre um passo a frente

0o ‘ WWW.ALLMACHINESERVICES.COM.BR




TALHA ELETRICA STANDARD, BAIXA ALTURA E TIPO GUINCHO.

ALLMACHINE

7. ALTERNATIVA QUANTO AO NUMERO DE CABOS.

0 ndmero de cabos define a capacidade, altura de elevacio e velocidade.
Az normas recomendam um maximo de 8 cabos.
5do0 possivels varias combinagdes, utilizando-se 2 e 4 cabos enrolando no mesmo tambor ou 2 tambores geminados
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8. COMO ESCOLHER A SUA TALHA ZL EQUIPAMENTOS EM FUNGAO DO TIPO DE USO.

As mormas DIM 15020, como as normas européias FEM, desenvolvem grupos de blocos de acionamento considerando-se o
cocficiente de carga e o tempo efetive de funcienamento.

A vida meédia, resultante dos calculos e projetos das nossas talhas, € de 10 anos - equivalente ao codigoe 1Am na tabela WV
Antes de utilizar a tabela IV, pela qual se comprovard a adequagao do tipo de talha ao tipo de uso, requer-se o conhecimento
prévio de:

a} Coeficiente de carga, conforme classificagio da tabela Iv.

b) Tempo médio de funcionamento didrio - determina-se segundo a formula:

Tempo de funcionamento = 2 x curso médio do ganche x levantarnento/hora x horas/dia
60 x velocidade de elevacao

£) Mumero de cabos no gancho. E encontrado na tabela | com base na "capacidade” e “velocidade de elevagio”.
Obs: Por razdes econdmicas deve-se optar pela menor velocidade, compativel com os requisitos do servigo a executar,

Uso da Tabela IV

Com os dados conhecidos, passamos a utilizar a tabela WV como exemplificada:

17 - O coeficiente de carga determina a 1° linha de interseccdo horizontal.

22 - 0 rempo médio do funcionamenta didrio fiza 2 escalha do grupo e coluna carrespondente, situado na linha harizontal
relativa ao coeficiente de carga,

37 - O numero de cabos e capacidade determinam a 27 linha da interseccao horizontal. De onde essa linha seccionar a coluna
escolhida, conforme o item 29, parte-se pelas setas até o grupo 1Am e ao tipo da talha.

Exemplo: Determinagio:
Tempo de funcionamaento = 2x3,2x30x9=2,88

Fequisitos: 60x10

Cargamaxima 1600 hg_ Portanto 2 - 4 horas na tabela, corresponde & 3% coluna.
Velocidade 10 m/min Ma interseccdo com a linha correspondente 3 1600 kg com 2 cabos
Cursomédio degancho __________3.2m { encontrada na tabela |ll ), encontra-se a linha que conduz, pele
Levantamentoshora 30 grupo 1 Am, ao tipo T-100.

Horas/dia L Os prefixos "P*, "N e "G" encontrados nas demais tabelas, refere-se
Coeficientedecarga____ médio 45 classes de altura de levantamento
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Tabela IV
TIPO DE SERVICO TEMPO DO SERVICO EM HORAS/DIA
LEVE Quase nunca carga maxima, 1-2 i-4 4-8 B-1&
MEDIO Freqiiéncia igual de pequenas, médias e grandes cargas. 85-1 1-2 2-4 4-A
PESADD | Sempre carga maxima. 025-05| 05-1 1-2

160 320 480 630 E - T-25 Iim
200 400 500 800 = 2 125 _2m im
250 500 750 1.000 = - T-25 1AM~ _2m ~

320 630 960 1.250 - - 132 1Am ] im
400 800 1.200 1.600 E e T-50 2m "] 3m
500 1,000 1.500 2,000 - - T-50 1Am~| _ 2m

630 1.250 1,580 2500 - - T-63 1Am im
BOO 1,600 2.400 3.200 4,800 - T-100 Z2ml”|_ 3m
1.000 2,000 3.000 4,000 6,000 - T-100 1Am~|  2m ~

1.250 2,500 3.750 5.000 7.500 L T-125 1Am ] Iim
1.500 3,000 4,500 6.000 9.000 | 12000 | T-160 —2m | 3im
1.600 3.200 4,800 5400 9.600 | 12800 | T-160 1Am ™| 2m
2.000 4,000 6.000 8000 | 12000 | 16000 | T-200 1AM~ im
2.250 4,500 6.750 9000 | 13500 | 18000 | T-250 2m ~|_ 3m
2500 5.000 7500 | 10000 | 15000 | 20000 | T-250 1Am =] _ 2m
3.200 6,400 9600 | 12800 | 19.200 | 25600 | T-320 1Am ] im
3.600 7200 | 10800 | 14400 | 21.600 | 28800 | T-400 2m im
4000 8000 | 12000 | 16000 | 24000 | 32000 | T400 1 Am im
5000 | 10000 | 15000 | 20000 | 30.000 | 40000 | T-400 1Am ™|
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